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Uriin ismi

BIRINCIL TESTLER METOT SPESIFIKASYONLAR
MIN HEDEF MAX

Goriinds Gozle Berrak

Renk ASTM D1500/ TS 1713 ISO 2049 0.5 1 3

Yogunluk 15'C, g/ml ASTM D4052 / TS EN ISO 12185 0.850 0,860 0.890

Viskozite 100 'C, mmz2/s ASTM D445 / TS EN ISO 3104 3 4.5 6

Viskozite 40 'C, mmz2/s ASTM D445 / TS EN ISO 3104 11 15 19

Viskozite Indeksi ASTM D2270 / TS ISO 2909 95

IKINCIL TESTLER METOT SPESIFIKASYONLAR

Akma Noktasi, 'C ASTM D97 / TS EN ISO 3016 -12

Parlama Noktasi, 'C (Acik kap) ASTM D92 / TS EN ISO 2592 170

Pas Testi ASTM D665 / TS 6830 ISO 7120 Paslanma gorilmemelidir.

Bakir Korozyon (100'C, 1 saat) ASTM D130/ TS 2741 EN ISO 2160 2b

Duslik ve Yiksek Sicaklik Kararlilgi

TS 11299

Bulaniklik, tortulasma, jellesme, faz
ayrismasi gorilmemelidir.

Kullanim Yeri: Su ile karistinlmadan kullanilan metal isleme ya&idir. ileri teknoloji Giriinii 6zel katiklar ve cok iyi rafine
edilmis kaliteli baz yadlar ile talagh imalatlarda kesme yadi olarak kullanilmak tizere gelistirilmistir. Demir ve demir disi

metallerin 6zellikle de aliiminyum ve magnezyum alasimlarin honlama, rektifiye ve rodaj gibi gok ince talas kaldirilan metal

isleme operasyonlari igin 6zel olarak harmanlanmistir. Yumusak malzemelerin derin delme islemlerinde c¢ok hafif talas
kaldirilan fakat yiksek devirli freze ve honlama islemlerinde miikkemmel kesme, sogutma ve yikama gorevi gorir. Klor
icermez. Leke ve kararma yapmaz. Yiksek buharlasma ve duman olusumuna neden olmaz.

* Belirtilen degerler tipik degerler olup, tretimden Uretime kiigiik degisiklikler gosterebilir. M Oil tiim Uriin formiilasyonlarinda haber vermeden giincelleme ve degisiklik yapma
hakkini sakli tutar. Uriinler ve irin ambalajlari ile ilgili giincel bilgiler ve teknik veriler igin M Oil ile irtibata gegilmelidir.




