m URUN SPESIFIKASYONU SPESIFIKASYON

Uriin ismi

BiRINCIL TESTLER METOT SPESIFIKASYONLAR
MIN HEDEF  MAX

Gorunds Gozle Berrak

Renk ASTM D1500 / TS 1713 ISO 2049 2 3,5 4,5

Yogdunluk 15'C, g/ml ASTM D4052 / TS EN ISO 12185 0.875 0,890 0,900

Viskozite 100 'C, mm2/s ASTM D445 / TS EN ISO 3104 2 3 5

Viskozite 40 'C, mm2/s ASTM D445 / TS EN ISO 3104 8 10 12

Viskozite Indeksi ASTM D2270 / TS ISO 2909 90

IKINCIL TESTLER METOT SPESIFIKASYONLAR

Akma Noktasi, 'C ASTM D97 / TS EN ISO 3016 -39

Parlama Noktasi, 'C (Acik kap) ASTM D92 / TS EN ISO 2592 100

Pas Testi ASTM D665 / TS 6830 ISO 7120 Paslanma gorilmemelidir.

Duistk ve Yiksek Sicaklik Kararlihgi TS 11299 Bulaniklik, tortulasma, jellesme, faz

ayrismasi gorilmemelidir.

Kullanim Yeri: ileri teknoloji (iriinii 6zel katiklar ve yiiksek kaliteli 6zel baz yaglar ile harmanlanmis, her tiirlii sert celiklerin
kesme, yiizey isleme ve 6zellikle derin delik delme gibi agir oprasyonlari icin gelistirilmistir. Ozel alagimli celikler de dahil
olmak Uizere cesitli tiplerdeki geliklerin delme ve talas kaldirma islemlerinde kesme ve sogutma sivisi olarak giivenlekullanilir.
Icerigindeki yiiksek basing katkisi sayesinde farkli islem hizlarinda ve biiyiik boyutlu talas kaldirmalarda kesme ve delme
islemlerini kolaylastirarak miikkemmel yiizey kalitesi olusumuna yardimai olur. Yiksek hizlarda calismaya uygun olmasindan
dolayi proses verimliligin artmasina ve kullanilan metal isleme ekipmanlarinin émiirlerinin artmasina katki saglar. icerigindeki
yuksek basing katkisi nedeni ile bakir ve alagimli sari metallerde lekelenme yapabilir. Klor icermez.

* Belirtilen degerler tipik degerler olup, tretimden Gretime kiigtik degisiklikler gosterebilir. M Qil tiim Grtin formilasyonlarinda haber vermeden giincelleme ve dedisiklik yapma
hakkini sakli tutar. Uriinler ve iiriin ambalajlari ile ilgili giincel bilgiler ve teknik veriler icin M Qil ile irtibata gegilmelidir.



